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(57) Abstract: The invention relates to a device (I) and a method for producing a hollow section or shell section (2) by means of 
a hydroforming tool (3) comprising at least one die (4, 5), in which a component that is to be formed into a hollow section or shell 
section (2) is placed and at least one upper die (8) that can be laid on the die (4, 5) in the axial or longitudinal direction of the hollow 
section or shell section (2), sealing the die. The aim of the invention is to facilitate tiie production of hydroformed components 
comprising connecting Hanges thai are formed as one piece with said components. To achieve this, at least two radially displaceable 
notching dies (14) are integrated into the hydroforming tool (3) to configure notches (22) that are located at a distance from one 
another around the periphery and the device (1) has a separation unit that is not associated with the notching dies (14) for separating 
the component between the lateral notch edges (29) that run in Uie longitudinal direction of the component, thus foiming an extended 
section (27). The device also comprises a bending unit for bending tiie extended section (27) outside of the hydroformmg tool (3) to 
form a flange section of die hollow section or shell section (2). 

(57) Zusammcnfassung: Die Erfindung betriffl eine Einrichtung (1) und ein Verfahren zur Herstellung eines Hohl- oder Schalen- 
profils (2) mit einem Innenhochdruckumform-(IHU>Werkzeug (3), aufweisend zumindest eine Matrize (4,5), in der ein z« ""^m 
Hohl- Oder Schalenprofil (2) umzuformendes Bauteil aufgenommen wild, zumindest einen in Axial-ZLfingsrichtung des Hohl- oder 
Schalenprofils (2) an die Matrize (4,5) anlegbaren 
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VeroffenUicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

ZurErkldnmg der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen, wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfangjeder reguldren Ausgabe der 
FCT-Gazette verwiesen. 



und die.se ahdichtenden Stempel (8). Um in einfacher Weisc einc Hcrstellung von IWlJ-Bauteilen mit einstUcfcig mit di^en ver- 
hundenen Fiigeflanschen 7.o ermSglichen. wird votgeschlagen. dass in das IHIJ-Werkzeug (3) mindestcns 7.we. radial vcrfahrbare 
Ausklinkstempel (14) zur Aushildung von in Umfangsrichtung voneinander beabslandetcn Ausklinkungen (22) integncrt sind, dass 
die Rinrichlung (I) eine zu den Ausklinkstempeln (14) separate Trennvorrichtung zur Durchtrennung des Bauteils zwischen den in 
Bauteillangsrichtung verlaufenden seitlichen Ausklinkungsiandem (29). unter Bildnng eines Verlangeningsabschratts (27) ""d 
Bicgcvorrichturig zum Umbiegcn dcs Vcrlangcrongsabschnitts (27) auBcrtialb dcs IHU-Wcrkzcugcs (3) zu cincm FJanschabschratt 
dcs Hohl- Oder Schalcnprofils (2) bcinhaitct. 



